Carta Descriptiva U/-\CJ

l. identificadores del Programa:

Carrera: INGENIERIA EN MECATRONICA Depto: INDUSTRIAL Y MANUFACTURA
Materia: MANUFACTURA INTEGRADA POR Clave: No. Créditos: 8
COMPUTADORA [IM360496 ' '
Tipo: x_Curso __ Taller __ Seminario __ Laboratorio | Horas: 5 H 3 H 2 H
Nivel: avanzado Totales Teoria Practica
Caracter: _X _ Obligatorio ___ Optativa ___ Electiva
Il. Ubicacion:
Antecedentes Clave Consecuente Clave

Robdtica [IM431396 Ninguno

Requisitos
lll. Antecedentes:

Conocimientos: Temas relacionados con manufactura de clase mundial, herramientas para el
mejoramiento continuo, automatizacion industrial, CAD/CAM, ingenieria econémica

Habilidades y destrezas: Analisis, Investigacion de procesos de transformacién, elaboraciéon de
reportes escritos, lectura critica,

Actitudes y valores: Deseos de aprender, iniciativa, creatividad e innovacion, disposicion de
trabajar en equipo o individualmente

IV Proposito:

El estudiante aplicara y extendera los conceptos cubiertos en “Procesos Automatizados de Manufactura” para
integrar de forma adecuada y rentable el recurso humano, los procesos, la informacion y la tecnologia en
mediante el concepto de manufactura integrada por computadora

V. Objetivos: Compromisos formativos e informativos

Conocimientos: El alumno aprendera a analizar los sistemas de manufactura automatizados
para llevar a cabo la integracidon de recursos humanos, tecnologia de informaciéon y
magquinaria y/o equipo para lograr una ventaja competitiva

Habilidades y destrezas: analizar sistemas de manufactura para identificar areas de
oportunidad

Actitudes y valores:

Problemas que puede solucionar:




VI. Condiciones de operacion

Espacio: X Tipica ____Maquinaria

Practicas

Aula: _X_Seminario Taller: Herramientas
Conferencia Creacion

Multimedia

Laboratorios _ Experimental
_ Simulacién
Computo

Otro:

Poblacién No. Deseable: 25

Maximo

. 35

Mobiliario: _x_Mesabanco __ Restiradores

Mesas

Otro:

Material educativo de uso frecuente: __ Rotafolio

_X_Proyect

orde acetatos ___ Video

Otro: in focus

VIl. Contenidos y tiempos estimados

Contenido / actividad / evaluacion

Sesion Fecha

Definicion de flexibilidad
Tipos de flexibilidad
Flexibilidades basicas
- Magquinaria
Manejo de material
Operacion
Flexibilidades de sistema
Proceso
- Ruteo
Producto
Volumen
Expansion
Flexibilidades agregadas
- Programa
- Produccion
- Mercado

Analsis de un sistema Flexible de Manufactura
- Caso practico

1-20

Manufactura Integrada por Computadora
Integrated Manufacturing: Concepts)

(Computer

— Disefio de un proceso de manufactura utilizando el

concepto de CIM
— ¢Que es el concepto de CIM?
— Funciones del CIM
— Algunos modelos de CIM

20-30




— CIM de IBM

— Digital Equipment Corporation y Siemens AG

— Esprit CIM-OSA

— Niveles de recursion del CIM

— Beneficios tangibles e intangibles de utilizar CIM
— Desventajas

— Personal requerido

— Mitos y realidades

— Relacion del CIM con otros conceptos

— Estado del arte del CIM

— Principales problemas en la adopcién de un CIM

Proceso de justificacién del CIM 30-35

Componentes del CIM 36-42
— Discusion de los elementos de manufactura avanzada
- CAD
- CAM
- GT
— SISTEMAS DE VISION
— CNC
— AGV /AS/RS

Recomendaciones para la implantacion del CIM 43-50

— Desarrollo de un proceso de manufactura bajo el
concepto de CIM
Integracion del ICIM 51-64
— Casos practicos
— Proyecto

VIll. Metodologia y estrategias didacticas

1. Metodologia Institucional:

a) Elaboracién de ensayos, monografias e investigaciones (segun el nivel) consultando fuentes
bibliograficas, hemerograficas, y “online”.

b) Elaboracioén de reportes de lectura de articulos actuales y relevantes a la materia en lengua
inglesa.

2. Metodologia y estrategias recomendadas para el curso:

A. Exposiciones _x_Docente __ X __Alumno __X__Equipo

B. Investigacion _X__Documental __X _Campo __X__Aplicable

C. Discusion _X__Textos _____Problemas __X_Proyectos __ Casos
D. Proyecto ___ Diseno __X__Evaluacién

E. Talleres ___ Disefio ___ Evaluacion

F. Laboratorio ___Practica demostrativa __ Experimentacion




G. Practicas _X_En Aula* (simulacién) ___ “Insitu” *En laboratorio de coémputo
H. Otro: Especifique:

IX. Criterios de evaluacion y acreditacion

A) Institucionales para la acreditacion:
» Acreditacion minima de 80% de las clases programadas.
» Entrega oportuna de trabajos.
» Pago de derechos.
» Callificacion ordinaria minima de 7.0.

» Permite el examen de titulo: X Si __No
B) Evaluacion del curso:
» Ensayosy Reportes de Lecturas: 20 %
» Otros trabajos de investigacion: %
» Examenes parciales: 35 %
» Reportes de lectura: %
» Practicas: %
» Participacion: %
» Otros:
o Proyecto: 35 %
0 Examen departamental: %
o Tareas: 10 %

X. Bibliografia

A) Bibliografia Obligatoria

Gunn, Thomas G. (1987) “Manufacturing For Competitive Advantage. Becoming a world class
manufacturing”. Ballinger Published company. U.S.A.

Mitchell, F.H. Jr.(1991). “CIM System. An Introduction to Computer Integrated Manufacturing.”
Prentice-Hall.

Bedworth, Henderson & Wolfe, (1991). “Computer Integrated Design and Manufacturing”.
McGraw Hill.

Dangelmaier, W (1988). "Integration Von informations und mateterialfufs in einem Cim Konzept".
Zitschrift Fir wirtschaftliche Fertigung und Automatisierulg. Vol. 83. No. 10.

Seely, Scott (1998). “CIM in small bussines” Compendio de lecturas de Automatizacion de
Sistemas de Manufactura (Molina & Al-Asshaab). Itesm. México.




IBM (1973). “Comunication Oriented Production Information and Control Systems”. IBM
Corporation. White Plains, N.Y.

Rembold & Nnaji (1991). “The role of manufacturing models for the information technology
of the factory of the 1990°s”. Journal of Desing and Manufacturing. Vol.1.

Flatou, U (1988). “CIM Architectural framework™. Digital Equipment Corporation. Mainard.
Ma.

CIM-OSA a (1989). “CIM OSA Reference Architecture Specification”. ESPRIT Consortium Amice.
New York.

CIM-OSA b (1989). “Open Systems Architecture for CIM”. ESPRIT Consortium Amice. Vol. 1

National Research Council (1986). “Toward a New Era in U.S. Manufacturing: The Need for
National Vision”. National Academy Press. Washington D.C. U.S.A.

Kaplan, Robert (1986). “ Must CIM be justified by faith alone? ”. Harvard Business Review. March-
Apr.

Parsaei Hamid. (1993) “Aplicacion of Outranking Methods to Economic and Financial
Justification of CIM Systems”. Computer & Industrial Engineering. Vol.25.Nos. 1-4.

Putrus, Robert (1990). “Accounting for Intangibles in Integrated Manufacturing. Information
Strategy.” The Executive’s Journal. Vol. 6. No. 4.

Teichol, Eric, Orr Joel N (1987). “Computer Integrated Manufacturing Handbook”. McGraw-Hill.
EUA.

Mejia, David (1996) “Metodologia para la Aplicacion de Sistemas de Administraciéon Visual
como parte de una Estrategia de Manufactura”. (Tesis de Maestria) Itesm. México.

B) Bibliografia en lengua inglesa

C) Bibliografia complementaria y de apoyo

Xl. Observaciones y caracteristicas relevantes del curso

XIl. Perfil deseable del docente

Maestro con especialidad en ingenieria industrial, manufactura o automatizacion




XIII. Institucionalizacion

Coordinador de la carrera: M.C. Luis Ricardo Vidal Portilla

Coordinador de academia: M.C. Raul Neco Caberta

Jefe del Departamento: Dr. Salvador A. Noriega Morales

Fecha de elaboracion: 03/2003 Fecha de revisiobn: 2005




